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GB/T 1699-2003

月U 青

    本标准修改采用FOCT 21341;1975《塑料和硬质胶马丁耐热性测定方法》。

    本标准代替GB/T 1699-1982((硬质橡胶耐热试验方法》，因为国际上的发展原标准在技术上已

过时。

    本标准根据rOCT 21341;1975重新起草，其技术性差异及原因如下：

    — 本标准名称用《硬质橡胶 马丁耐热温度的测定》代替《塑料和硬质胶马丁耐热性测定方法》，因

        为本标准是为硬质橡胶专门制定的。同时试样环境调节也引用橡胶的相应标准（本版2,6);

    —     FOCT 21341中规定了三种规格的试样，而本标准只采取了其中一种规格，删除了另两种规格

        （本版5. 1)。因为硬质橡胶试样需要经过硫化、机械加工等繁琐复杂的工艺过程才能制备完

        成，并且目前我们试验设备方面也不具备条件；

    —     FOCT 21341中1号试样规定宽度15 mm士0. 5 mm，厚度10 mm士0. 5 mm。本标准用宽度

        15. 0 mm士0. 2 mm，厚度10. 00 mm士0. 20 mm的试样代替（本版5.1)。因为减小试样公差

        有利于试验的重现性，并且机械加工制样过程中很容易保证该公差；

    —     -FOCT 21341的5.2规定试验结果波动超过5 K（即5 0C）则需复验，本标准用“允许偏差为

        士20C”代替，否则重新试验。因为试样的规格与试验结果有直接的联系，规格公差减小，试验

        结果允许偏差也相应减小。

    为了便于使用，本标准还做了下列编辑性修改：

    a) 本标准将开头语用“1 适用范围”，"3 术语定义”代替；

    b) 本标准将FOCT 21341的“1 选择方法”用“5 试样”代替；

    c） 本标准将FOCT 21341的温度的单位“K(0C)”用“℃”代替；

    d) 本标准将FOCT 21341的，"3. 3 移动荷载在杠杆上的位置”改用“4.2 加载装置，4. 3 珐码

        调整”代替；

    e)  rOCT 21341的“3.1” 涉及引用标准，因此本标准中增加“2 规范性引用文件”及“6 试样的

        环境调节及试验温度”；

    f) 本标准的试验报告删除了rOCT 21341的一些次要项目。

    本标准与前一版本相比主要变化如下：

    —     1982版标准名称是《硬质橡胶耐热试验方法》，本标准改为：《硬质橡胶 马丁耐热温度

        的测定》；

    —     1982版标准中第1章没有规定适用范围（对象）。本标准第 1章中规定了适用范围（1982版

        1，本版1)；

    —     1982版标准中没有引用文件，本标准增加了第二章“规范性引用文件”（本版2) ;

    - 1982版标准的图1只有主视图，本标准中增加了俯视图，标明了三个试样的位置关系（1982版

        3.2，本版4.2.1);

    — 本标准中增加了夹具尺寸（本版4. 2. 2图2)，而1982版标准中没有；

    - 1982版标准中规定试样长为120 mm，本标准规定试样长120 mm士2 mm(1982版4. 1，本版

          5.1)；
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GB/T 1699-2003

    3.3，本版4.3)；

— 在本标准中增加了“试验后，如发现试样有裂纹、鼓包、分层现象，则该试验无效，’（本版7. 5 )

    而原标准中没有。

本标准由原国家石油和化学工业局提出。

本标准由全国橡标委通用物理试验方法分技术委员会（TC 35/SC2)归口。

本标准负责起草单位：沈阳第四橡胶厂。

本标准主要起草人：贺红艳、脱锐。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

— GB/T 1699-1979,GB/T 1679-1982。

本标准由全国橡标委通用物理试验方法分技术委员会（TC 35/SC2)负责解释。

www.b
zf

xw
.c

om



GB/T 1699-2003

硬质橡胶 马丁耐热温度的测定

范围

本标准规定了硬质橡胶耐热温度的测定方法。

本标准适用于耐介质、耐电、耐热、耐冲击等硬质橡胶。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 2941 橡胶试样环境调节和试验的标准温度、湿度及时间（eqv ISO 471)

术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

    硬质橡胶 ebonite

    在橡胶中加入硫磺和其他配合剂，经硫化制造成的一种硬质材料，由于大量硫化剂的作用使它具有

较高的硬度。

3.2

    耐热温度 heat resistance temperature

    试样在匀速升温环境中，在一定静弯曲力矩作用下，达到一定的弯曲变形时的温度为耐热温度。

试验仪器

4.2

4.2.

  加热装置

试验加热装置应符合下列要求：

a） 加热箱必须具有鼓风装置，保证箱内温度分布均匀。

b) 匀速升温装置，升温速率为（50士5)0C/ha

c） 温度准确至1 0C ,

  加载装t

1 加载装置结构（见图1)0
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单位为毫米
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1— 位移指示器；

2— 一移动祛码；

3— 杠杆；

4— 上夹具；

5— 试样；

6— 下夹具；

7 底座。

图 1 耐热试验仪器加载装置图

4．2．2 夹具尺寸（见图2>ewww.b
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单位为毫米

                                          图 2 夹具尺寸图

4.3 硅码调整

    硬质橡胶耐热试验仪器祛码位置L(mm）的调整（见图3)按公式（1)计算，以便使试样承受（5.0士

0. 5) MPa的弯曲应力。
                                                                      L1

P PZ

．，，．．．，

P

图 3 硅码位置图
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：一（军。一P, L,一P,L,)lp
          、 0 ／

（1）

式中：

L 祛码的质心到试样中心的距离，单位为毫米（mm) ;

  、 弯曲应力，单位为兆帕（MPa)，取5. 0;

尸— 移动祛码（包括紧固螺丝钉）的重力，单位为牛顿（N);

尸，— 位置指示器的重力，单位为牛顿（N);

L,— 位移指示器中心到试样中心的距离，单位为毫米（mm) ;

PZ— 杠杆和上夹具（包括紧固螺丝母）的重力，单位为牛顿（N);

Lp— 杠杆和上夹具质心到试样中心的距离，单位为毫米（mm) ;

  b— 试样标称宽度，单位为毫米（mm)，取15;

d— 试样标称厚度，单位为毫米（mm)，取10,

5 试样

5.1 试样形状和尺寸

    试样为长条形，长120 mm士2 mm，宽15. 0 mm士0. 2 mm，厚10. 00 mm士0. 20 mm，同一试样宽度

变化不应大于0. 1 mm，厚度变化不应大于0. 05 mm }

5.2 试样外观

    试样的正面和侧面用机械加工，加工面必须平滑光洁，不应有裂纹和其他缺陷。

5.3 试样数f

    不少于三个。

6 试样的环境调节及试验温度

试样的环境调节及试验温度应符合GB/T 2941的规定。

7 试验步骤

7.1 测量试样的宽度和厚度至少三点，精确到0. 02 mm，取中位数。

7.2 把试样垂直地夹于夹具上，置于热烘箱中，并使杠杆处于水平状态。

7.3 试样在（25士2)℃试验温度下，调整位移指示装置零点，装好测温装置，测温装置应有两只，感温端

部的位置放在试样排列区中部，然后开启升温装置。

7.4

7.5

当位移达6 mm时，记下两个测温装置读数，其算术平均值取整数位为该试样的马丁耐热温度。

试验后，如发现试样有裂纹、鼓包、分层现象，则该试验无效。

8 结果的表述

8.2

代表同一样品性能的试样不得少于三个，取算术平均值，精确至1C o

允许偏差为士20C，否则重新试验。

9 试验报告

试验报告应包括下列内容：

a) 本标准编号或名称；

b） 样品的名称或代号；
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试验环境；

硫化条件；

试验结果；

试验日期；

试验者；

审核者。

c）

d）

e）

f）

乡

h）
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