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光伏电池片焊带剥离测
试步骤详细介绍



一、概述

光伏电池片在焊接过程中受焊接温度，焊带规格，助焊剂，焊接工艺等诸多因素影响，

容易出现焊带与电池片主栅线焊接强度不够，为了确保电池片焊接的质量，所以需要对

焊接进行剥离强度检测。

二、测试标准

l GBT 31985-2015 光伏涂锡焊带

三、测试仪器

电池片剥离试验机



四、样品

准备电池片焊带要准备10mm左右正反面都要测试，本次试验9BB 156规格电池片半片

作为本次试验样品。

电池片

五、测试步骤

1、样品放入测试架中，清放下压片压住电池片，防止做剥离试验途中被拉动，影响试

验数据。

2、将位移装置移动到合适位置，将焊带轻轻放入夹具中。

3、设置软件参数：正面合格力值：0.8

背面合格力值：1.2

运行速度：200mm/min

合格比例：70%（例如6点位，就是运行有两个虚焊也算合格，可根据实际设置）

4、选择对应的取点文件（不同珊线，焊点位置不一样，峰值取点就不一样，背面和正

面的取点不一样）

5、点击运行。



样品夹持



六、测试结果

1、9BB半片正面

测试数据



测试曲线图

单个曲线图



2、9BB半片反面

测试数据

测试曲线图



单个曲线图
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